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Abstract of corresponding document: GB1 154749 

1,154,749. Photo-sensitive material and their use in producing printing plates. KALLE A.G. Nov.23, 1966 
[Nov. 24, 1965], No.52475/66. Headings G2C and G2M. Printing plates are produced by imagewise 
exposing a positive-working light-sensitive material comprising a metal support coated with a naphtho- 
quinone diazide sulphoric or carboxylic acid amide or ester, developing and cleaning (if necessary) to 
produce an oleophilic image on a hydrophilic metal background, heating in the presence of a novolak or a 
resole resin (such resin either being incorporated in the light-sensitive layer or is applied as a solution or 
an emulsion prior to heating) to at least 180 C. and then cleaning the background areas to leave a printing 
plate. The metal support may be aluminium, stainless steel, or a bi- or tri-metallic support, which may be 
scrubbed with pumice powder before application of the light-sensitive layer. The lacquer may contain a 
dye or may be a two-phase composition. The cleaning solutions used may be trisodium phosphate, 
phosphoric acid or hydrofluoric acid. In the examples, diazides used in Specifications 706,028; 739,654; 
932.452; 937.123; 937.121 and 941. 914 are used. 
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Verfahren zur Herstellung elner Druckplatte 
aus vorsensibillslertem Druckplattenmaterlal 



Die Erflndung betrlfft eln Verfahren zum Her- 
stellen elner Druckplatte aus vorsensibilisiertem Druck- 
plattenmaterlal, welche auf elner Unterlage aus Metall, 
insbesondere aus Aluminium oder Zink, elne llchtempflnd- 
llche Schlcht tragt, in welcher als llchtempfindllche 
Substanz wenlgstens ein Ester oder wenigstens eln Amid 
elner Naphthocblnondlazldsulfosaure. oder elner Naphtho- 
chlnondlazidcarbonsaure und, zwar nlcht notwendlgerwelse , 
aber doch vorzugswelse , aufierdem eln In alkallscher L6sung 
16sllches Harz enthalten 1st. 
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Solches lichtempflndliches Druckplattenmaterial 
1st biekannt, und man verfShrt bel seiner Verwendung zum Her- 
stellen von Of fsetdruckplatten In der Weise, daB man seine 
llchtempflndliche Schlcht unter einer Vorlage mlt aktinlschem 
Llcht bellchtet und die bellchteten Stellen der Schlcht von 
der Unterlage durch Behandlung mlt elner Entwlckler-LSsung 
entfemt. Man verwiandet zum Entxirlckeln In der Regel elne 
alkallsche LOsung. Melst farbt man nach.dem Entwlckeln 
mlt Druckfarbe eln, um zunachst elnmal etwalge Pehler In 
der Druckplatte erkennen zu kSnnen. Belm ElnfSrben nehmen 
nur die beschlchtet gebliebenen Stellen der Metallunterlage 
die Druckfarbe an. 

Man erhSlt dann eine Platte, die In den melsten^ 
Pollen noch korrekturbedUrftlg ist, well von den RSndern 
der Vorlage her und manchmal auch an elnlgen Stellen des 
Bllduntergrundes der Druckplatte die Schlcht oder Reste 
der Schlcht stehengeblleben slnd, welche Druckfarbe an- 
nehmen und so belm Drucken einen unsauberen Bllduntergrund 
abgeben-warden. Die Korrekturmlttel slnd melst alkallsche 
Oder saure waBrlge LSsungen, die raltunter auch einen gewls- 
sen Antell an organischen LSsungsmitteln, geldst oder 
emulglert, enthalten. Erst wenn man eine Druckplatte 
mlt sauberem Bllduntergrund vorllegen hat, 1st diese. ftlr 
das Drucken fertig. 
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Mltunter hat man die Druckplatte, welche 
berelts elnen sauberen Bilduntergrund aufweist, vor ihrer 
Verwendung zum Drucken noch welter behemdelt, etwa urn 
ihre Blldstellen zu verstftrken, Indem man die Platte 
mlt elnem Verst fir kungs lack behandelte^ oder um den Blld- 
untergrund durch Behandeln mlt elner SSure stSrker 
hydrophll zu machen oder um die Druckplatte mlt elner 
Schutzschlcht zu ttberzlehen-, well man. sle erst sp&ter 
zum Drucken benutzen will* In Jedem Pall hat man aber 
verst&ndllcherwelse elne Druckplatte » deren Bllduntergrund 
erst elnmal sauber von dz*uckenden Plecken war, vor Ver- 
Bchmutzung des Bllduntergrundes geschiitzt und niemals 
In elner Welse behandelt, die zur Blldung elnes Belages 
auf dem Bllduntergrufid fiUiren mufi, welcher Druckfarbe 
annlmmt* 

Man kommt mlt der oben beschriebenen be- 
kannten und praktlsch angewendeten Verfahrenswelse zu 
Offsetdruckplatten, mlt denen man hohe Auflagen von 
Drucken herstelleh kann, Dennbch besteht der Wunsch nach 
elner wesentllchen weiteren Erh5hung der In elnwandfreler 
Qualltat herstellbaren Druckauf lage • Auch Bind die bekannten 
Druckplatten fflr das Drucken mlt Druckfarben, die als 
Lfisungsmlttel oder als Blndemittel Bestandtelle von hoher 
Ldsungskraft enthalten, nicht verwendbar, so dafi auch In 
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dleser Hlnslcht elne Verbesserung wOnsehenswert war, Ins- 
besondere Im Hlnblick auf das Bedrueken von Kunststoff- 
oberflfichen, das In der Kegel die Verwendung von Druckfarben 
mit atai»ker LSaewlrkung erfordeirt. . 

•Aufgabe der Erflndung Ist es, dlese Wttnsohe zu 
erf alien, und Gegenstand der Erflndung 1st demgemtlfi eln 
Verfabren zum Herstellen elner Druckplatte aus vorsensl- 
blllslertem Druckplattenmaterlal, welches auf elnem 
metalllsohen SchlohttrSger. elne llchtempf Indllche Schlcht 
trftgt, in welcher als llchtempf Indllche Substanz wenlgstens 
ein Ester oder eln Amid elner o-Naphthochlnondlazidsulfo- 
sfture Oder elner o-Naphthochlnondiazldcarbonsfiure ent- 
•halten 1st, bei welchem man In bekannter Weise die llcht- 
empf indllche Schlcht unter elner Vorlage bellohtet, die 
belichteten Stellen der Schlcht von dem Schichttrager mit 
elnem Entwlokler entfemt und dabel oder durch elne 
Xorrekturbehandlung einen sauberen Druckfarbe abstoflenden 
Bllduntergrund schafft, Innerhalb welches aich die be- 
Bchlchtet gebliebenen Druckfarbe annehmenden Stellen des 
Schichttfagers befinden, bei welchem man aber das gesteckte 
Ziel dadurch errelcht, dafi man die Blldstellen der Schlcht 
des Druckplattenmaterials nach der Schaffung des sauberen 
Bilduntergrundes in Gegenwart* eines Novolakes oder eines 
Resols Oder beider Harzarten auf elne Temperatur von 
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mindestens 180° C erhltzt und sodann ein zweltes Mai elnen 
sauberen Druckfarbe abstoBenden Bllduntergrund schafft. 

Die erfindungsgemaB als Harz In der llcht- 
empfindllchen Schlcht verwendbaren Resole sind in orga- 
nlschen LSsungsmltteln iind in wfiBriger alkalischer LSsung 
losliche schmelzbare, durch bloBes Erhitzen hSrtbare Kon- 
densationsprodukte von Formaldehyd mit elnem Phenol* Die 
erfindungsgemaB femer verwendbaren Novolake sind eben- 
falls Kondensationsprodukte aus Formaldehyd und einem 
Phenol, unterscheiden sich von den Resolen jedoch dadurch, 
daB bel ihnen die Kondensation in der Weise gefflhrt worden 
ist, daB Kondensationsprodukte entstehen, welche durch 
Anwendung von warme nicht hartbar sind und daher auch 
beim Erwarmen dauemd thermoplastisch und ISslich bleiben. 
Es kflnnen nattirlich auch Gemische von Novolaken und Resolen 
angewendet werden. Novolake, und unter diesen insbesondere 
durch Kondensation von o-Kresol mit Formaldehyd hergestellte 
Novolake, sind fUr das Verfahren besonders empf ehlenswert , 
da bei ihrer Verwendung die bei dem Erhitzen des Druck- 
plattenmaterials auftretehde Verschmutzung des Bildunter- 
grundes, von der weiter unten noch die Rede sein wird, mit 
verhaitnismaBig schwach wirkenden Reinigungsmitteln entfernt 
werden kann. Vorzugsweise werden fttr das Verfahren Novolake 
verwendet, deren Schmelzpunkte zwischen 70 und 130° C liegen. 
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Die erf indvingsgemfifi zu benutzenden Novolake und 
Resole slnd wohlbekannte Typen von Phenolharzen. Novblake ' 
entstehett durch Kondensatlon von einem Phenol mlt Pormaldehyd 
In elnein sauren Kondensationsmedlum unter Verwendung von 
wenlger als elnem Xquivalent Aldehyd auf jedes Equivalent 
Phenol. Resole entstehen durch Kondensatlon von elnem Phenol 
mlt Pormaldehyd In alkalischem Reaktionsmedlum, wobei man 
meist mehr als eln Equivalent Aldehyd. auf Jedes Equivalent 
Phenol anwendet, doch auch bel Anwendung von wenlger Aldehyd 
zu einem Harz vom Resoltyp kommt, sofern man nur die Kondensatlon 
in alkalischem Kondensationsmedlum durchfOhrt, Als anwendbare 
Phenole kommen sowohl ftir die Novolak-Herstellung als auch 
fUr die Resol-Herstellung aufier dem Phenol im engeren Sinne 
auch seine Homologen in Betracht, Insbesondere die Kresole, 
Xylenole und andere Alkylphenole . Pormaldehyd wird bel der 
Herstellung der Harze meist in der Form seines Trlmeren, 
nSmllch des Paraf ormaldehyds , angewendet, Ans telle von Porm- 
aldehyd wird bel der Herstellung der Resole und Novolake 
manchraal auch ein anderer Aldehyd verwendet, z.B. Acetaldehyd 
Oder Furfurol. Die Herstellung von Novolaken und Resolen, 
sowle die Eigenschaften dleser Harze sind hekannt und mehr- 
fach beschrieben worden, z.B. in dem Buch von Wagner-Sarx 
"Lackkunstharze", «l. Auflage (Manchen 1959), Seite i\2 bis 51, 
Oder in dem 10. Band des Sammelwerkes Encyclopedia of Chemical 
Technology von R.E. Kirk und D.P. Othmer (1953, New York), 
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Selten 335 bis 339, sowle auch in der Zeltschrlft Industrial 
Engineering Chemistry, Band 33 HS^il) » Seite 966 ff. 

Novolake und Resole werden In technischem 
Hafistab hergestellt and bilden Handelsartikel. Auch in 
den welter unten folgenden Beisplelen sind als Novolake 
bzw. Resole Handelsprodukte vervrendet worden, n&nlich 
als Novolake "Alnovol H29 K" (Beispiele 1} 7 bis 11; 19; 
20 und 25 bis 27), "Liacin 0" (Beispiel 2), "Bakelite- 
Harz 205" (Beispiele 3; 15 und 21), "Crayvallac 280" (Bei- 
spiele 1; 16 und 22) und "Durez-Harz 175" (Beispiele 5; 

17 und 23) und als Reeol "B^elite-Harz 202" (Beispiele 6; 

18 und 24). 

- 6 - 
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Die erfindungsgemafi erforderliche Gegenwart 
elnes der genannten Harae bel dem Erhitzeh der Blldstellen 
der Schlcht;.wlrd vorzugswelse dadurch zuwege gebracht, daA 
man das «Harz der llchtempflndliohen Schicht schon bel der 
Herstellung des vorsensibilislerten Druckplattenmaterials 
einverlelbt. Bel dleser Verfahrenswelse soil die In der 
llchtempfindlichen Schicht enthaltene Harzmenge zwlschen 
25aew.-? und 2000 Gew.-?, bezogen auf die Gewlchtsmenge 
an llchtempfindlicher Diazoverbindung, betragen. Sehr ' 
gute Resultate und leichte Handhabung des Druckplatten- 
materials ergeben sich Jedoch. wenn die Harzmenge mindestens 
100 Gew.-J{ und nicht mehr ais 600 Gew.-?, bezogen auf die 
.Gewlchtsmenge an Diazoverbindung, betrSgt. 

Die Blldstellen der Schicht kSnnen jedoch auch 
in der Weise mit dem Harz, welches erfindungsgemSB bel dem 
Erhitzen anwenend sein soil, zusammengebracht werden, daB 
man eine LiJsung des Harzes in einem organischen LSsungsmittel 
auf die beschichtete Oberflfiche des Druckplattenmaterials 
auftragt.und trocknet. Dies kann zu irgendelnem Zeitpunkt 
vor dem Erhitzen erfolgen; doch geschieht das Auftragen 
der HarzlSsung am zweckmSBigsten nach der Entwicklung der 
belichteten Schicht. Es genUgt einmallges ttberstreichen der 
zu behandelnden Oberfiache, doch kann man auch mehrmals mit 
dem Lack behandeln. Das Auftragen einer Harz-L6sung kann 
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auch bei Verwendung solchen Druokplattenmaterials vor- 
genommen werden, welches in der lichtempfindlichen Schicht 
bereits eln erflndungsgemaB anzuwendendes Harz enthSlt, 
beispielswelae um die Menge des bei der Erhitzung an- 
wesenden Ha:rzes zu erhShen. 

In den gegebenenfalls angewendeten Harz- 
Losungen sollen die Harze in derartlgem organiachem 
LOsungBuilttel vorhanden sein, welches die llchtempfind- 
llohe Schicht nicht zerstfirt. Als derartige organische 
LSsungsmittel kommen beispielsweise solche in Betracht, 
die mit Wasser uneingeschranlct mlschbar sind, insbesondere 
solche Gemische der mit Wasser uneingeschrankt mischbaren 
LSsungsmittel, die 40 bis 80 Gew.-*. bezogen auf die 
gesamte LSsungamittelmenge, eines mehrwertigen Alkohols 
enthalten. Als mehrwertige Alkohole sind dabei beispiels- 
weise ftthylenglykol Oder Glycerin verwendbar. 

Die Harzmenge soil in der L5sung vorzugsweise 
zwischen 3 und 20 Gew.-iJ, bezogen auf die gesamte LSsung, 
betragen. Im Sinne der Erfindung verwendbare L8sungen mit 
einem Gehalt an Novolak sind beispielsweise die in der 
deutschen Patentschrift 1 I80 869 beschriebenen Lacke. 

Mitunter sind auch solche LSsungen der erfin- 
dungsgemSft anwendbaren Harze brauchbar, deren Lfisungsmittel 
in Wasser nur beschrftnkt 16sllch ist. Solche Harziasungen 
wendet man vorzugsweise in in Wasser emulgierter Form an. 
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wobei die wSBrlge Phase der Emulsion ein in Wasser Ifisliches 
orgartisches kolloides Verdickungainlttel enthSlt. Seiche 
emulgierten Harzlosungen sind belspielswelse in der 
deutschen Patentschrift l li|3 710 beschrieben. 

Als lichtempfindllche Substanz enthalten die 
Druckplatten gemSfl der Erfindung mindestens einen Ester 
Oder mindestens ein Amid einer o-Naphthochinondiazidsulfo- 
saure Oder einer- o-Naphthochinondiazidcarbonsfiure. Solche 
Verbindungen sind beisplelsweise in den deutschen Patent- 
schriften 854 890, 865 I08, 865 .109, 879 205, 938 233, 
1 109 521, 1 114 705, 1 118 606, 1 120 273 und 1 124 817 
beschrieben. In den angewandten Beschichtungsl5sungen 
sollen die Konzentrationen an Diazoverbindungen 0,1 bis 
8 Gew.-?, vorzugswelse Jedoch 1 bis 4 Gew.-2, betragen. 

Als SchichttrSger sind alle in der Drucktechnik 
bekannten metallischen Platten brauchbar, wie Aluminium^, 
Zink- Oder Stahlplatten pder Mehrmetallplatten wie Chrom- 
Kupfer-Platten, Chrom-Kupfer-Aluminium-Platten oder Chrom- 
Kupfer-Zink-Platten. Die Platten konnen glatt sein oder 
oheraisch, mechanisch oder elektrolytisch aufgerauhte 
Oder vorbehandelte OberflSchen haben. 

Ein wesentlicher Tell des Verfahrens ist das 
Erhitzen der belichteten und entwlckelten, mit dem Harz 
versehenen Bildstellen der Schicht des Druckplattenmateriala . 
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Wle hoch die Erhltzungstemperatur Uber l80^ C llegen darf , 
h£lngt unter anderem von dem verwendeten Harz und von der 
Temperaturbestfindlgkelt des Schlchttrfigers ab. Man erhltzt 
bel Schlchttrftgern aus Aluminium vorzugswelse auf 200^ bis 
250*^ C. Die Erhltzungsdauer llegt dabel Je nach der H6he 
der angewendeten Temperatur Im allgemelnen zwlschen 5 und 
60 Mlnuten. Die Anwendung mfifilg Ifingerer als an slch erfor- 
derllcher Erhltzungszelten, belsplelswelse doppelt so 
langer Erhltzungszelten, verursacht Im allgemelnen aufier 
der Zeltverschwendung kelne ernsthaften Nachtelle. Bel 
Druckplattenmaterlal mlt Schlchttrager aus rostfrelem 
Stahl konnten welt hdhere Erhltzungstemperaturen ange- 
wendet werden* Bel Temperaturen um il50° C erwles slch elne 
Erhltzungsdauer von 30 Sekunden als ausreichend. Die 
erforderllche Erhltzungstemperatur und die erforderliche 
Erhltzungsdauer sind vonelnander verstandllcherwelse in 
der Art abhfingig, dafl bel hbherer Erhltzungstemperatur 
elne kUrzere Erhltzungsdauer ausrelchend ist und umgekehrt. 
Das erfindungsgemftfi durchzuftthrende Erhitzen ist Jedoch in 
Jedem Pall bel so hoher Temperatur so lange durchzufUhren, 
dafi die Blldstellen elne solche Verftnderung erfahren haben, 
da£ dabel der Bllduntergrund wenigstens stellenwelse mlt 
elnem Belag versehen 1st, welcher beim Elnfftrben der Druck- 
platte Druckfarbe annlmmt und beim Drucken elnen vOlllg oder 
gr6£tentells verschmutzten Bllduntergrund erglbt. Ftthrt man 
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das Erhitzen nicht mlndestens in dieser weltgehenden Weise 
durch, so dafl man vor dem Drucken abermals einen sauberen 
Druckfarbe abstoBenden Bllduntergrund schaffen muB, so 
erhait'man kelne bemerkenswerte Verbesserung der Druck- 
platte. Der beim Erhitzen des Druokplattenmaterials auf 
dem Bllduntergrund sich niederschlageiide und beim Eln- 
ffirben mlt Druckfarbe sich einfarbende Belag 1st In der 
Kegel mit dem unbewaffneten Auge nicht erkennbar. Wenn 
daher im folgenden von der Verschmutzung des Bildunter- 
grundes und von seiner. Re inigung die Rede ist, so ist damlt 
fast ausnahmslos .eine mlt dem bloBen Auge nur dann slcht- 
bare Verschmutzung und elne mit dem bloBfen Auge nur dann 
•wahmehmbare Reinigung gemeint,wenn die Druckplatte mit 
elner Druckfarbe Oder Korrekturfarbe eingefSrbt worden 
ist, 

Wfihrend des Erhitzens verftndert sich in den meisten Pflllen 
die Parbe der Kopierschlflht, d.h. also des entwlckelten 
druckenden Elides. Der Farbumschlag hflngt unter anderem 
von dei* in der Kopierschicht enthaltenen Diazoverbindung 
ab. Doch kann die Parbe der Kopierschicht beisplelswelse 
wesentllch durch einen Parbstoff beeinfluBt sein, welcher ' 
in der Schicht enthalten ist. Bel Kopierschicht en, die 
von der Diazoverbindung her gelb erscheinen, kann der 
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Farbumschlag belm Erhltzen belsplelsweise iXber rosa bis 
zujQ tiefen braun erfolgen. Ferner ist die Schicht nach 
dem Erhltzen gew5hnllch nlcht mehr llchtempfindllch. 

Von hervorragender Bedeutung ist es aber, 
dafi die Schicht nach dem Erhltzen resistent gegen S^uren^ 
selbst gegen konzentrierte S&uren und gegen praktisch 
alle org£Lnl8Chen Lfisiingsmittel ist. Auch gegen verdtinnte 
(0,5-*ig) Alkalihydroxydiasung ist sie relativ bestSndig. 
Gleichzeitlg wird die Schicht, also das druckende Bild, 
derart verfestigt, dafi die Anzahl der damit druckbaren 
Dznicke selbst unter ungttnstigen Druckbedingungen um ein 
Hehrf aches hdher liegt als die Druckauf lage , die man mlt 
herkdmmllchen Verfahrensweisen erzielen konnte. 

Ein sehr wesentlicher Schritt im Rahmen des 
Verfahrens ist das erneute saubern des Bilduntergrundes. 
Als sauberiingsmlttel verwendet man dabei meist wSfirige, 
schwach alkallsche LSsungen. Doch 1st man kelnesfalls 
auf dlese beschrfinkt. Man kann auch in manchen pailen 
stark alkallsche LSsungen und in vielen PSllen sauren 
aller Art verwenden. In der Praxis versucht man natiir- 
lich^ mlt m5glichst schwach wlrkenden LSsungen auszu- 
kommen« In der Regel wurde daher bel der sauberung elnes 
Druckplattenmaterials^ wenn dessen zweckmaBlgste Behand- 
lung noch nlcht ausprobiert worden war, in der Weise ver«* 
fahren, dafi die Reinigung zunachst mlt wafirlgen schwach 
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alkalis Chen Losungen versucht wurde, dann mlt wafirigen 
schwach und stark sauren Lfisungen, danach mlt wSfirlgeh 
stark alkallschen LSsungen. Die SSuberungsmittel enthalten 
mltunter auch organische LSsungsmlttel, die in der wSBrigen 
Lasung der alkalis chen Oder sauren Substanz gelost Oder 
emulgiert seln kSnnen und deren hauptsSchliche Aufgabe es 
ist, die zum EinfSrben angewandte Druck- oder Korrekturfarbe 
zu entfemen. Es ist verstSndlich, dafi die Verschmutzungen 
auf den inetalllschen SchichttrSgem in den einzelnen PSllen 
mit unterschiedlichen Pestigkeiten haften, so dafi sle von 
einem bestimraten Sfiuberungsmittel in unterschiedlicher Weise 
angegriffen werden. In Jedem einzelnen Pall wurde Jedoch ge- 
funden, daJi die Vers chmutzung von dem metallischen Schicht- 
trSger durch ttberwischen der gesamten Oberfiache der Druck- 
platte mit mindestens einem der vorgenannten sauberungsmittel 
restlos entfernbar ist, wahrend das dabei gleichzeitig Uber- 
wischte Druckbild erhalten blieb. 

Als vorteilhaft hat sich In vielen Fallen eine 
Behandlung des Druckplattenmaterials mit einer sauren 
wafirigen LSsung, z.B. mit l,8-«iger Phosphorsaure, zwischen 
der ersten Schaffung eines sauberen Druckfarbe abstofienden 
Bilduntergrundes und dem Erhitzen erwiesen. Eine solche 
Behandlung macht den metallischen Bilduntergrund starker 
hydrophil und vermindert dadurch seine Haftfestlgkelt 
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gegenUber dem beim Erhltzen slch darauf nlederschlagenden 
Belag. 

Das Verfahren gem&B der Erfindung und die danach 
erhaltene Druckplatte kSnnen flberall dort elngesetzt werden, 
wo blsher bekannten senslbllisierten Druckformen eln nur 
mfifilger Erfolg beschleden war, belsplelsweise Im Rollen- 
Offsetdruckj bel gewlssen Xtzverfahren fttr den Hoch- imd 
Tiefdruck und belm Drucken aaf Kunststof f«-Follen mlt Druck- 
farben, welche Ldsungsmlttel mlt starker L5sekraft enthalten, 

Es war dberaus liberraschend^ dafi man durch das 
Erhltzen yon Druckplattenmaterlal, welches ausgerechnet 
Resolharz Oder Novolak enthfilt, zu Druckplatten mlt derart 
hochwertlgen Gebrauchselgenschaften kommt. Durch das Erhltzen 
erh&lt man n&mllch zun&chst derart verdorbene Flatten, dafi 
man sle als Druckplatte nlcht verwenden kann^ da das erhal- 
tene Druckblld mlt Schleiern, Strelfen Oder Flecken Qber- 
s&t, wenn nlcht gar gOnzllch bedeckt 1st* Es 1st schon 
aberraschend, da£ slch daraus Qberhaupt noch elne benutzbare 
Druckplatte herfitellen IfiBt, Dafi man aber mlttels elnes 
Erhltzens, welches einem endgUltlgen Verderben des Druck- 
plattenmaterlals glelchzukommen schelnt, zu elner unge- 
wfihnllch hochwertlgen Druckplatte kommt, 1st aufs h5ch8te 
Qberraschend. 
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In den nachstehendien Belsplelen entspsieht eln Volumteil 
(Vol«-T.) 1 nil, Venn al8 eln Gewicbtsteil <OeW.-T») 1 g. 
elngesetzt wird. B*l den nelsten der naehstehenden Bel- 
splele wurde zwischen Entwlcklimg und Erhltzen kelne 
Korrektur der Druckplatte yorgenoonen. well naeb dem 
Bntwlekeln der Bilduntergnmd so rein war, dafi er keiner 
Korrektur tedurfte. 

W.e In den Belsplelen angegebenen Au£lagenh6hen kOnnen 
naturgemlfi nieht als absolute, sondern nur als peiatlve 
Angab.en bewertet werden, da die erzlelbare Auf lage auch 
von anderen Qmstanden als der Qualltfit des Druckplatten- 
materlals abh&igt. On bel der'Fersucbtsdurebffltirung Zelt 
•und Material zu sparen, wnrde in -den nelsten der Belsplel6 
abslehtUeb ielne solehe Druckaascblne verwendet, welebe 
das Druckplattenmateplal TerbSltnlsnfiMg stark verbrauchte, 

1* Nit einer Ltfsung aus 

1,5 .Qew.-T». (lea Kondensatlonsprbduktes aus ... 

2,3,4-Trlbydroigr-ben«ophenon und 

Naphthocblnon-£l,2)-dlazld-r(2)-5- 

sulfocblorld (HersteUung Ist besehrleben 

in der deutscben Patentscbrlft Nr. 538 233, 
Selte 2, ZeUen 75 bis 91) 
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0,8 Gew.-T. des Kondensationsproduktes aus 1 Mol 
2 , 2 • -Dlhy droxy-l , 1 • -dinapht by Ime t ban 
und 2 Hoi Naphtbochinondiaaid-(2)-5- 
8aifochlorld (Herstellung ist beschrieben 
In der deutschen Patentscbrift 865 109 !«> 
Belsplel 6) 

6 Gew.-T. elnes durch Kondensation von o-Kresol und 
Pormaldebyd hepgeatjellten Novolaks vom 
Scbmelsputikfe 108 - ll8° C 

120 Vol.-^P, Xthylenglykolmonomethyiather 

wurde eine meChanlscb aufgeraiihte AlumlniumfoXle, unter 
Venrendung einer rotlerenden Unterlage zum Abschleudem 
dep ia)0P8cbtt8»igeii Menge der aufgebrachten Losung. be- 
8Chi«btet/ DaiUM* 1~rde die Polle in einem warmen Luftstrom 
wd «n»«ilieflen(i etiia zwel Minuten bel 106*» C getrocknet. 

Das »o hergeatellte vorsenaibillalepte 
Dpuckplattwaateplal let mehrere Monate lagerffihig. Es 
Kurde Jedoeb alsbald nach aelner Herstellung unter elnem 
Dlapo»itiy nit elneip Koblcnbogenlampe von l8 Ampere Strom- 
starke bel einem Lawpenabstand von 70 cm eine Minute lang 
1;(«U?*»tet. pie belichtete Schicht wurde durcb Oberwiscben 
l|it einea Wattebausch, der in 5-«ige TrinatriumphosphatlSsung 
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getaucht wordan war» entwlckelt^ danach mlt Wasser gespfilt 
und mit 2^%±Rer PhosphorsSure Qberiflscht^ Das Blld erspbien 
belm Entwlckeln In leuichtend gelber Farbe auf metalllscOiein 
Untergnmd. . 

Ble getrocfcnete Druclq^latte wurde dann In einen 
auf * 230** G ertaltzten Klnbrennofen getan und etwa 20 Hinuten 
lang darin gelassen. Dabel Snderbe slch die Farbe des auT 
der Pruclqilatte befindlicheh Slides von grOnllcb^-gelb 
fiber rosa nach gelbbraun. Dureb- das Erbltzen. der Druck-c 
platte Im Ofen trat elne Verfestlgung der Schlcht eln, 
zuglelcb war aber der Bllduntergrund mlt einem Belag ver* 
schmutzt. Nach dem AbkOhlen der Platte wurde die Schlcht-* 
^elte mlt 5-lClger Trlnatrlumphospfaat-LSsung mehrmals ab- 
gewlscbty vobel der Bllduntergrund von dem Belag gerelnlgt 
wurde » vShrend das Blld stehenblleb. Die Folle wurde dann 
In 2-<lge Fhosphors^ure untergetaucht und mlttels elnes 
Wattebauscbes mlt fetter Druckfarbe elngefSrbt. Es en^» 
stand so elne gebrauehsfertlge Druckformv 

Die Platte wurde In elner Of fsetdruekmas chine 
zum Hentellen von Drucken benutzt^ und es wurden damlt 
mlndestens 100 000 Drucke hergestellt^ ehe elne Abnutzung 
an der Platte festgestellt warden konnte. 

In der vorstehend besehrlebenen Velse wurde elne 
zwelte Drucl^latte hergestellt^ Jedoch mlt dem Unterschled^ 
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daB fflabal das Erhltssen und das nachf olgende Belnigen der 
Elfifete nach dem Entvielceln unterblleb. Hit der so her- 
gest^^Iltm I>rttckfolie wurden auf der selben Offset- 
masehinKDrttcke hergestaUt^ and bier zeligte sieh berelts 
naeh der^ Harstellung von 30 000 Drueken elne Abnutzwgs- 
exwiiiaiinms der Druekfom. 

2. Elna auf elektrolytlacheai ¥ege aufgeraiflite . 

Alandnllpifolie vurde alt elner LOsimg besd&lcbtet, 
veldie wle folgt zusanttengesetaet war: 

l«5iaea«-T. des Kondenaatioimproduktes aiis 1 Mol 

Phloroglucln und 1 Mol Naphthochlnon-»(1^2)- 
dlaaid-(2)-5-BUlfochlorld (Herstellung ist 
besebrleben In Belsplel 1 der deutschen 
Patentscbrlft 1 109 521) 

6 Oa«*-T. elnas MovolaldiarseB olt elnm zwlsiphen 

o 

100 und 120 C gelegenen Sbfamelsbereleh 
120 Voi*-T* XthylenglykolMonojaiethyiather 

Die aufttBtragene Scblcht wurte In elnrai waxnen Luftstrom 



^vtm^^i^^^mi\^m Uehteapflndllche Druekplattenmaterial 
idrrYlale llonate lagerflblg^ docli wurde es Ijn vorlle- 
Bielaplel alsbald nach der Herstellung unter elnem 
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Diapositiv belichjei. Dann wurde mit einer 5-3figen wafirlgen 
Trlnatrlumphosphatiasung entwlckelt, mit Wasser gespttlt und 
bel 100*^ C getrocknet. Die erhaltene Druckfom aelgte das 
Bild auf sauberem metalliach-glSnzendem Dhtergrund. 

Die Polle wurde dann in elnen aiif 230*^ C er- 
hltzten Trockenschrank gegeben und darin 20 Mlnuten belassen. 
Danach war der Bllduntergrund vollkommen mit einem Belag ver- 
8<dimutzt. Nach dem AbkOhlen wurde "die Platte mit 5-3Slger 
wfiflriger Pluorwasserstoffsaure abgewischt, wobel die auf dem 
Bllduntergrund beflndliche Verschmutzung entfernt wurde, 
wfihrend das Druckbild steheh blleb. Nach dem Absptllen mit 
Wasser war die Platte druekfertig. 

Mit der so hergestellten Druc^cfolie wurden in 
einer Druckmaa chine 50 000 elnwandfreie Drucke hergestellt. 
Mit einer in entsprechender Weise Hergestellten, aber nicht 
der Erhitzungsbehandlung unterworfenen Druckpiatte' konnten 
dagegen nur 25 000 Drucke einwandfreler Qualitat mit der 
selben Druckmas chine hergestellt werden. 

3. Die aufgerauhte Oberflfiche einer Aluminiurafolie 
wurde mit einer LSsung aus 

2,0 Gewe-Te des KondensatibnsprodulcteB aus 1 Mol 

2,3f ^-Trlhydrbjqr-benztrbpolpn und 1 Mol 

Naphthochinori-(i,2)-dla8ld-(2)-ii-sul«o- 
sSurechlopld (Herstellung 1st In Belsplel 3 
-U > der deutschen Patentschrift 1 124 817 - 
beschrleben) 
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5,0 Qew.-T. elnes Novolakharzes mlt einem Schmelz- 
berelch von 95 - 100^ C 

120 Vol.-T. Xthylenglykolmonoinethy lather 

beschlchtet. In entsprechender Welse wie im Beispiel 1 
beschrieben ist, wurde eine Druckform hergestellt, wobel 
zum Entwlckeln eine l,5-*lge Losung von Tplnatriximphosphat 
verwendet und die entwickelte, hydrophilierte und getrocknete 
Druckplatte in einem Trockenschrank 20 Minuten lang bei 
240^ C erhltzt und anschlieBend mit 3-3figer wSfiriger 
Pluorwasserstoffsaure gesflubert wurde. 

Mit der so hergestellten Polie konnten in 
einer Druckmas chine 60 000 einwandfreie Drucke erhalten 
werden. Bei Verwendung einer naoh dem Entwlckeln nicht 
erhitzten, aber im ilbrigen in entsprechender Welse her- 
gestellten Druckfolie konnten nur 15 000 einwandfreie 
Drucke erhalten werden. 

i|, Auf die nechanisch aufgerauhte OberflSche einer 
Aluminiumfolie wiirde eine LSsung aufgetragen, die 

2jO Gew.-T* des Kondensationsproduktes aus 

1,2,3-Trihydroxy-anthrachinon und 

Naphthochlnon- (1,2) -diazid- ( 1 ) -6- 

sulfosfiurechlorld (Herstellung ist in 
der franzSsischen Patentschrift 1 267 37* 
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untep Bezugnahnie auf die darln ent- 
haltene Pormel 13 bescbrleben) 

5,0 Gew.-T* eines Novolaks aus Kresol xuid Form- 
- aldehyd mlt elnem Schmelzbexfeich 
von 90 - 105^ C 

110 Vol.i-T. Xthylenglykolmonomethyiather 

enthait^ Ahnlich wie im Belspiel 1 beschrieben, wurde eine 
Druckplatte hergestellt; wobel zum Entwickeln eine 2-%ige 
Trinatriumphosphatlosung verwendetj^ die entwlckelte^ 
hydrophilierte und getrocknete Folie 20 Minuten auf 240° C 
erhitzt und anscbllefiend mlt 5-Jiger Trlnatrlumphosphat- 
ISsung gereinlgt wurde« 

Mit der so hergestellten Druckplatte wurden 
60 000 elnwandfreie Drucke hergestellt, wahrend mlt elner 
In entsprecbender Welse, aber nicbt dem ErhlfczungsprozeB 
imterworfenen Druckform m;^ 6 000 einwandfrei Drucke her-* 
gestellt verden konnten. 

5. Durch Besctalchten der elektrolytisch aufgerauhten 

Oberflache elner Aluminiumfolie mit elner LSsung aus 
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2^0 Gew**T. des Kondensatlonsproduktes aus 1 Mol 
2^2*9494* -Tet rahydrozy-dlpheoyl und 
3 Mol Naiihthoeliinon-(l,2}-dlazid-*(2)-4- 
BulfosSureehlorld (Herstellung 1st In 
der deutsehen Patentschxd.ft 1 120 273 
beschrleben) 

5^0 Gew^-T. elnes NovolakharzeSj^ clessen Scfaaelzpunkt 
Iffl Bereicb Ton 60 - 70^ C Uegt, und 
100 Vol.-T. Atbylenglykolmononetbyiather 

vurde In der In Belsplel 1 beschrlebenen Welse elne 

X>xruckplatte hergestellt* Dabel wurde zum Entwlckeln 

elne 5-*J(lge TrlnatriunphosptaatlSsung venrendet » die 

entvlckelte, hydropblllerte und getrocknete Folle 

o 

20 Nlnnten auf 230 C erhltst und nach dem Abkflhlen 
mlt 5->](lger TrlnatrlumphosphatlSsung behandelt^^ urn 
die Verschmutzung von dem Bllduntergrund zu entfezmen* 

Hit der so taergestellten Druckfoim konnten 
60 000 elnwandfrele Drucke hergestellt werden^ vShrend 
mlt elner nlcht der Eriiltzung unterirorfenen^ aber sonst 
In entsprechender Welse hergestellten Druckform nur , 
25 000 Drucke auf der glelchen Dznickmas chine erbalten 
warden konnten* 
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6. Nach der in Beispiel 1 beschrlebenen Methode wurde 
eine Druckform hergestellt, wobel die mechanisch aufgerauhte 
Oberflfiche elner AlumlniumfoUe mlt elner Lfisung aus 

I ... 

2,0 Gew.-T. des Kondensationsproduktes aus 1 Mol 

2,3,i»-Tplhydroxy-benzophenon und 1 Mol 
Naphthochlnon- (1,2) -dlazid- ( 2 ) -5-sulf o- 
chlopld (Herstellung ist im deutschen 
Patent 938 233 beschfieben) 

5,0 Gew.-T. eines Resol-Harzes mlt elnem Schmelz- 
bereich von 90-95° c und 

100 ¥ol.-T, Hthylenglykolmonomethy lather 

beschlQhtet, die belichtete Schicht mit 5-Uger Trinatrium- 
phosphatlSsung entwickelt, die entwickelte Polie 20 Mlnuten 
auf 230° C erhitzt und die Verschmutzung des Bilduntergrundes 
mlt 5 % Trlnatrlumphosphatiesung entfernt wurde. 

Mlt der so hergestellten Druckplatte wurden in 
elner Druckmas chine kO 000 elnwandfreie Drucke erhalten, 
wShrend mlt elner in entsprechender Weise hergestellten, 
aber nlcht der Erhltzung unterworfenen Drutkplatte nur 
20 000 elnwandfreie Drucke erhalten werden konnten. 



BAD OPUGfhtAL 
8 09808/0502 



KALL04KTI ENGESELLSCHAF0I 447963 

X 1608 PP-Dr.P.-us 5.11«19o5 - 



7. In der In Beisplel 1 beschrlebenen Welse wurde 

eine Druckplatte hergestellt, indem die mechanisch auf- 
gerauhte Oberflftehe elner Alumlniumfolle mit elner LSsung 
aus 

2,0 Gew.-T. des Kondensationsproduktes aus 1 Mol 

2,3,4-Trlhydroxy-benzophenon und 1 Mol. 
Naphthochinon- ( 1 , 2 ) -diazld- ( 2 ) -5-sulf o- 
chlorld 

5,0 Gew.-T. elnes o-Kresol-Formaldehyd-Novolak-Harzes 
mit einem zwischen 108 und 118° C lie- 
genden Schmelzbereich und 
1^10 Vol.-T. Athylenglykolmonomethy lather 

beachichtet, die aufgetragene Schicht getrocknet, unter 
einer Vorlage belichtet, mit S-liger Trinatriumphosphat- 
lOsung entwickelt, mit waBriger Phosphorsaure hydrophiliert 
und getrocknet wurde. 

Die so hergestellte Druckplatte wurde in zwei 
Half ten zerlegt. Die eine Haifte wurde mit einem Lack aus 
folgenden Bestandteilen Uberzogen: 

50 Gew.-T. Cyclohexanon 

50 Gew.-T. Glycerin 
5 Gew.-T. des oben genannten Novolak-Harzes 
0,5 Gew.-T. Kristallviolett (Schultz, Parbstoff- 
tabellen Nr. 785, Seite 330) 
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Das Novolak-Harz des Lacks verband sich fest mit der auf • 
der Oberflache der Alximinlumunterlage befindllchen Blld- 
schicht, wfihrend es an den metalUschen Nlchtbildstellen. 
nlcht haftete. 

Danach wurde die lackierte HSlfte der .Druck- 

platte mlt Wasser gewaschen, getrocknet und 20 Minuten auf 
o 

230 C erhitzt,. wobei der Bilduntergrund einen Belag erhlelt, 
der mit S-Jfiger Trlnatriumphosphatiesung entfemt wurde. 

Die andere Haifte der Druckplatte blieb unlackiert 
und wurde nicht erhltzt. 

Die beiden Hfilften der Druck'folie wurden zum 
Drucken verwendet, wobei sich ergab, daB mit der lackierten 
HSlfte HO 000 einwandfreie Drucke erhalten werden konnten, 
wShrend die unlackierte und nach der Entwicklung nicht 
erhitzte HSlfte nur 30 000 einwandfreie Druckelieferte. 



8. Eine LSsung aus 

2,0 Gew.-T, des Kondensationsproduktes aus 1 Mol 

2,3,i|-Trihydroxy'-benzophenon und l Mol 
Naphthochinon-( 1 , 2 ) -diazid-( 2) -5-sulf o- 
chlorld und 
120 Voi,-T. Xthylenglykolmonomethyiather 
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wurde auf die mechanlsch aufgerauhte OberflSche elner 
Alumlniumfolle aufgetragen und getrocknet. In der in 
Belsplel 1 beschrlebenen Weise wurde elne Druekplatte 
hergestellt, wobei zum Entwickeln elne 2-JJige Trinatrium- 
phosphatlttsung verwendet wurde. Die Platte wurde In zwei 
Hfilften zerschnitten* Die elne HSlfte wurde mlt der Im 
vorlgen Belsplel 7 angegebenen Novolak-Harzlosung Qber-* 
zogen. Dae Harz verband sich .an den Blldstellen fest mlt 
der Oberflfiche der Druckfolle, dagegen haftete es nlcht 
an jdem Bilduntergrund* Nach dem Abwaschen der lacklerten 
Piattenhaifte mlt Wasser wurde sle getrocknet und dsinach 
20 Hlnuten auf 240^ C erhltzt* Die dabel entstandene 
Verschmutzung des Bllduntergrundes wurde mlt Trlnatrlum- 
phosphatldBung entfernt* Die nlcht lacklerte Httlfte wurde 
der glelchen Erhltzung unterworfen. Mlt der lacklerten 
Hftlfte der Platte konnten 40 000 elnwandfreie Drucke 
erhalten werden, mlt der nlnht lacklerten Hftlfte dagegen 
nur 5 000, 

9. Eln nach den Angaben des Belsplels 1 hergestelltes 
lichtempflndllches Offsetdruckplattenmaterlal wurde unter 
elner Vorlage bellchtet, entwlckelt und mlt l-jJlger 
Phosphorsaure abgewischt. Zur besseren Slchtbarmachung 
der zu korrlglerenden Stellen wurde sodann mlt elner schwarzen 
Farbe elngeffirbt. Die Druekplatte wurde getrocknet, anschlles- 
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send mlt elnem ftlr vorbeschlchtete Offsetdruckplatten Im 
Handel befindlichen Korrekturmlttel korrlglert und.emeut 
mlt verdOnnter Phosphorsfiure behandelt. 

Nachdem zum Schutz der Nlchtbildstellen 
die Druckplatte gleichmftBig gummlert und dann getrocknet 
worden war, wurde die Parbe rait einer handelsUb lichen, 
Benzin enthaltenden Auswaschtinktur sorgmtig abgewaschen.. 
Danacli wurde die Oummierung durch Abwaschen mit Wasser ent- 
femt. Die Platte wurde dann mit 1-SSiger Phosphorsaure ' 
behandelt und getrocknet. Darauf wurde sie in einem Of en 
etwa 20 Minuten lang auf 2i\0° c erhltzt. Nach dem Abktihlen 
wurde die Druckplatte wie in Beispiel 1 aogegeben weiter- 
behandelt. Die bo hergestellte Platte ergab weaentlich 
mehr Drucke als eine in gleicher Weise hergestellte, aber 
nach dem Abwaschen der Gumralerung nicht erhltzte Platte. 

10.-12. Beispiel 8 wurde dreimal wiederholt, doch 

wurde als liehtempfindliche Substanz der B-Napht holes ter 
der l,2-Naphthochinondiazid-(l)-carbonsaure-(3), bzw. das 
N-Methylanllid der 2,l-Naphthochlnondiazid-(2)-sulfoBSure-(5) , 
bzw. das n-Dodecylamid der 2,l-Naphthochlnondiazid-(2)- 
sulfo8fiure-(5) verwendet. Die erhaltenen Druckplatten ver- • * 
hielten sich Shnlich wie die .im Beispiel 8 beschriebene 
Druckplatte gemfifi der Erflndung. 
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13. Zur Herstellung von Druckplatten fUr das Mehr- 
farbendruckverfahren wurde nach Beispiel 1 verfahren. 
Es wurden dabei unter Belichten von Farbauszugsvorlagen 
Druckplatten fOr rot, gelb, blau, schwarz und welB her- 
gestellt. Das Erhltzen der Flatten erfolgte bel 260° C 
fUr 15 Mlnuten. Mlt den Druckplatten wurde in einer 
Mehrfarbendruckmas chine elne Cellulosetriacetatfolie 
bedruckt, und es konnten 60 000 einwandfrele Parbdrucke 

erhalten werden. 

Mit entsprechend hergestellten Druckfollen, 
bel deren Herstellung Jedoch das Erhltzen der Druckplatten 
unterblieb, konnten dage gen nur 12 000 einwandfrele Drucke 
hergestellt werden. 

. Elne mlt einer Kupferschicht versehene Aluminiura- 

folie wurde auf der kupfernen OberflSche mlt einer Lfisung 
beschlchtetp deren Zusammensetzung im oblgen Beispiel 1 
beschrieben let* Nach dem Trocknen der Schlcht erhlelt man 
eine vorBenslbilislerte Blmetallplatte. 

Sle wurde unter einem Diaposltlv bellchtet 
und mit 5-<lger Trinatriumphosphatl5sung entwickelt. Das 
Bild erschlen in schwach gelber TSnung auf rotem Kupfer- 
untergrund. Die Platte wurde mit 2,5-5figer PhosphorsSure 
ttberwischt, getrocknet, in einem Ofen 20 Mlnuten lang auf 
240^ C erhitzt, nach dem Abkiihlen mit 5-iiger Natrlum- 
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phosphatlSsung gereinigt, mit Wasser abgespUlt und dann 
getracknet. Die Polie wurde dann In eine Eisen-III-chlorid- 
ISsimg von 35-^1° Be get an und darln so lange gelassen, bis 
an den Nichtbildstellen die Kupferschicht vollkommen ent- 
fernt war und das blanke Aluminium hervortrat. Die Bild- 
seite der Platte wurde dann mit Wasser abgespfllt, mit 

2- iiger Phosphorsfture Uberwischt und getrocknet. Die 
Druckplatte wurde daraufhin^ wle in Beispiel 1 angegeben, 
erhitzt und gereinigt. Mit der so erhaltenen Bimetalldruck- 
platte wurde eine hShere Druckauflage erhalten als mit einer 
Druckplatte, die in gleicher Weise, jedoch unter Weglassen 
des Erhltzens^ hergestellt worden war. 

15.-20* Es wurde Je eine Druckplatte nach den Beispielen 

3- 8 hergestelltV doch wurde dabei zuq Entfernen des durch 
das Erhltzen auf dem Bilduntergrund nledergeschlagenen 
Belages anstelle von wftfirlger Trinatritunphosphatlfisung 
3-SJlge wSfirige Pluorwasserstoffsfiure verwendet. Die 
eriialtenen Ergebnisse waren ahnlich wie die Ergebnlsse 

der Beispiele 3 bis 8. 

21.-26. Es wurde J e eine Druckplatte nach den Beispiel.en 
3-8 hergestellt^ doch wurde dabei zum Entfernen des durch 
das Erhitzen' auf dem Bilduntergrund nledergeschlagenen 
Belages anstelle wnwaflrlger Trinatriuraphosphatlosung 
5-3fige wSfirige BorfluorwasserstoffsSure verwendet (HBPj^). 
80 980 8/ 0b02 . ^ 
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Die erhaltenen Ergebnisse waren Shnllch wie die Ergebnisse 
der Beisplele 3 bis 8. 

27. Jewells elne Oberflftche mehrerer Flatten aus 
rostfrelem Stahl wurden rolt Blmsstelnmehl und VTasser ab- 
gerleben, danach mlt Wasser abgebraust, mlt destllliertem 
Wasser abgespQlt \md mlt elnem warmen Luftstrom getrooknet. 
Die so gerelnlgten Oberfiachen wurden mlt der Im Belsplel 1 
beschrlebenen Beschlchtungsl5sung mlt elner llchtempflndllchen 
Schicht von etwa 2 g je m^ versehen. Das so erhaltene Druck- 
plattenmaterlal wurde, wle In Belsplel 1 angegeben, bellbhtet 
und entwlckelt. 

Von den Flatten wurde elne 

10 Mlnuten lang auf 260° C erwSlrrat, elne andere 
5 Mlnuten lang auf 3^5° C erwarmt und noch elne andere 
2 Mlnuten lang auf 3'*5° C erwarmt. 

Der dabel auf dem Bllduntergrund nledergeschlagene Be lag 
wurde In alien drel Fallen mlt 5-5{lger Trlnatrlumphosphat- 
Idsung abgewlscht, ohne daB dabel das Slid von dem ange- 
wandten Relnlgungsmlttel angegrlffen wurde. 

Die WlderstandsfShlgkelt des auf der Platte be- 
flndllchen Slides gegen LOsungsangrlff wurde dann mlt elnem 
Abbeizmlttel geprUft, das wle folgt zusammengesetzt war: 
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30 Gew.-T. Xthylenglykolmonomethylather 
3,15 Gew.-T. Kallunrfiydroxyd 
3,8 Gew.-Ti"Polyvinylpyrrolldon 
.5,1 Gew.-T. Xylol 
0,03 Gew.-T. Thymolblau 

und als ein sehr aggresslves Abbelzmittel ahzusehen ist. 
Die Blldstellen wurden bel der Fraftmg rait dem Abbelz- 
mittel betraufelt und die LOsungsmltteltropfen zwel 
Mlnuten lang auf der betrflufelten Stelle stehen gelassen. 
Danach wurde die Piatt enoberfiache mit elnem wasserfeuchten 
tfattebausch abgewlscht und gerleben. In Jedem der drel Pftlle 

erwles slch, dafi das auf der Platte beflndllche Blld durch 

* ■ « * 

die Bet rSufe lung mlt dem Abbelzmittel nlcht geschSdlgt 
worden war. Aus dleser Tatsache l&Rt slch mlt Sicherhelt 
schlleBen, daB die Druckplatten fUr das Drucken mlt Druck- 
farben geeignet slnd, welohe Bestandtelle mlt sehr hoher 
LSsekraft enthalten. 

Elne weltere der entwlckelten Flatten wurde 
30 Sekunden lang In elnen auf ^60^ C erhitzten Ofen getan. 
Auch dlese Platte erwles slch nach der vorstehend geschll- 
derten Prflfmethode als geeignet fUr das Drucken mlt 
aggressive LSsungsmlttel entlialtenden Druckfarben. 
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Die durch das Erhltzen auf den Flatten flxlerten 
Slider erwlesen sich unter anderem gegen Dimethylformamid 
als beatMndig, welches als eines der kr^ftigsten organischen 
Losungsmlttel gilt. 
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Verfahren zum Herstellen elner Offset- 



druckplatte aus ^vorsensibilislertem Druckplattenmaterlal, 
welches auf einem metallischen Schichttrager eine licht- 
empflndliche Schicht tragt, in iifelcher als lichtempf in<i« 



o-Naphthochinondiazldsulf osSlure Oder elner o-Naphtho» 
chinondiazidcarbonsSure enthalten ist^^ bei welchem man 
die lichterapfindllche Schicht unter einer Vorlage mit 
aktlnischem Llcht belichtet, die belichteten Stellen 
der Schicht von dem SchlchttrSger mit einem Entwickler 
entfernt und dabei Oder durch elne Korrekturbehandlung 
elneh sauberen Druckfarbe abstofienden Bilduntergrund 
schafft, innerhalb welches sich die beschlchtet ge- 
bllebenen Druckfarbe annehmenden Stellen der Metall« 
unterlage befinden, dadurch gekennzelchnet , daft man die 
Bildstellen der Schicht des Druckplattenmaterials nach 
der Schaffung des sauberen Bilduntergrundes in Gegen- 
wart eines Novolaks und/oder Resols auf eine Temperatur 
von mindestens l80^ C erhitzt und sodann ein zweites Mai 
einen sauberen Druckfarbe abstoEenden Bilduntergrund 
schafft. 



llche Substanz wenigstens eln Ester Oder ein Amid elner 
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2, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zelchnet^ dafi man die Gegenwart des Novolaks oder Resols 
bei dem Erhitzen dadurch bewlrkt, daB man eln Druck- 
platteninaterial benutzt, in dessen lichtempfindlicher 
Schicht Novolak und/oder Resolharz enthalten 1st* 



3^ Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 

zeichnet, dafi man ein Druckplattenmaterlal benutzt, 
in dessen lichtempfindlicher Schicht ein Novolak ent- 
halten ist. 

[|, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, dafi man die Gegenwart des Novolaks Oder Resols 
bei dem Erhitzen dadurch bewirkt, dafi man auf die beschich< 
tete OberflSiche des Druckplattenmaterials spStestens vor 
dem Erhitzen eine gegebenenfalls emulgierte Losung des 
Harzes auftrfigt und trocknet. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 

zeichnet, dafi man eine Novolak-Lfisung auftr&gt und 
trocknet* 



1 
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6. Verfahren zum Bedrucken vort Kunststoffober- 

flfichen irnter Verwendung von Druckfarben, welche Infolge 
IhrerLdsekraft auf den Kunststoffoberflftohen haften, 
dadurch gekennzelchnet, dafi man ziirn Bedrucken Im 
Off set verfahren eine nach den AnsprUchen 1 bis 5 
hergest elite Druckplatte verwendet. 
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